Поворотный стол  DB1035

Для ручной сварки кольцевых швов компания Migatronic разработала поворотный стол DB1035. Установленный преобразователь частоты в качестве блока управления гарантирует, что поворотный стол DB1035 имеет полный вращающий момент и постоянную скорость вращения на всех режимах. Благодаря этому DB1035 особенно облегчает ручную сварку TIG. Благодаря  возможности присоединения ножной педали для регулировки скорости достигается полная управляемость вращением во время процесса сварки. Поворотный стол DB1035 имеет  прямой контакт с рамой, который выдерживает 100% нагрузку в 200 ампер. Возможность работы с максимальной скоростью вращения делает DB1035  подходящим как для сварки одиночным электродом,  так и для MIG/MAG сварки.  Поворотный стол DB1035  имеет возможность установки зажимного  устройства, диаметром ( 160мм и 200 мм. 

Описание функций:

- пуск/стоп

- наклон

- плавная регулировка скорости вращения
- изменение направления движения

- Переключение режимов для работы с дистанционным управлением: 
внутренний пуск/стоп, ножной старт/стоп, ножная регулировка скорости подачи проволоки

Технические характеристики:

	Напряжение сети 
	220-240В, сила тока 10 А

	Частота
	50/60 Герц

	Потребляемая мощность макс.
	250 Ватт

	Скорость вращения (при макс. ПВ=50%)
	0,5-12 оборотов в минуту

	Макс. вес при горизонтальном наклоне
	35 кг

	Макс. вес при вертикальном наклоне
	35 кг

	Наклон
	0-90(

	Макс. сила сварочного тока через переходник
	200 А-100%

	Высота
	160 мм

	Диаметр отверстия во фронтальной плате
	7 мм

	Диаметр плоской кромки
	250 мм

	Вес 
	17,5 кг

	Габариты 
	300х300х350 мм

	Монтажные отверстия в поддоне
	4х12мм, общий радиус – 11мм
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For manual welding of circular seams Migatronic Automation A/S
has developed turntable type DB1035 in order to meet the
constantly increasing welding / quality demands. An attached
frequency converter as a control unit ensures that the Migatronic
Automation A/S turntable type DB1035 has a full momentum,
and a steady rotation in the entire speed area. This makes DB
1035 especially well fitted for manual TIG welding with wire
feeding. With the opportunity of connecting a speed adjustable
foot lever, a full flexibility during the welding process is achieved.
The DB1035 is made with a direct frame connection, which
stands a 100% load of 200 Amps. Combined with the high max.
speed, this makes the DB1035 well fitted for electrode and
MIG/MAG welding. Turntable DB1035 is prepared for mounting of
clamping chuck, which Migatronic Automation A/S is able to
deliver in the sizes of @160mm and @200mm for the DB1035.
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