
Поворотный 
сварочный стол DB1250  

 

Вид стола в стандартной 
комплектации 

Вид стола в комплектации для сварки 
длинномерных деталей 

Вид стола в комплектации для заварки круговых 
швов  

Поворотный станок Migatronic Automation A/S DB 1250 состоит 
из поворотного стола DB 1250. Более простую конструкцию 
имеет станок вертикального исполнения, предназначенный 
только для заварки круговых швов. Все модификации 
оснащаются ручной или пневматической системой подъема 
горелки и зажима задней бабки. Для заварки длинных швов 
станок оснащается дополнительно направляющей балкой с 
отдельным пультом управления 8816. В качестве 
модификации станок может оснащаться системой AVC 2000, 
а также системой управления Migatronic Automation A/S  1002. 
Для обеспечения высокого качества сварки имеются 
следующие функции: изменение  времени 
предварительной продувки, времени послесварочной 
продувки, таймер сварки стежками, заполнение кратеров, 
сварка  без  остановки до  4-х оборотов . Данный станок 
может быть легко адаптирован к новым сварочным  процессам 
включая сварку MIG/MAG, TIG и плазменную резку, с длинной 
сварочного шва от 1.100 мм до 4.500 мм. 
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Технические данные: 
 

Напряжение питания 220-240В AC/10A 
Скорость вращения 
 

0,2 - 2 об./мин.* 
0,4 - 4 об./мин.* 
0,8 - 8 об./мин.* 

Max.вес заготовки гориз. 250 кг
Max.вес заготовки верт. 150 кг
Угол наклона 0-90°
Сварочный ток 180A - 100% **
Высота по центру mm 265 мм
Диам. в лицевой плате ∅ 62 мм
Диаметр рабочей сферы ∅360 мм
Вес 65 кг
Уровень шума < 70 dB(A) 
* Возможна модификация для других скоростей сварки 
**Опционально: сварочный ток до 360A  
при ПВ 60% 

 

 

Max. нагрузка DB1250 
Fh кг 250 (0 - 90°)
L мм 1 200 300 400 500 
Fv кг 1 120 100 85 75 
Ex мм 3

5
40 50 60 70 

Соединительные кабели:
Промежуточный кабель DB1250 => система 
управления 1002, 1, 5 м. Промежуточный кабель 
DB1250 => сварочная машина, 5 м. Промежуточный 
кабель  система управления 1002 => пневматическая 
система подъема горелки, 3 м. Промежуточный кабель 
Система контроля дуги с 6 полюсной вилка, 3 м. 


