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Машина для сварки протяженных швов MIGA 5200 тип A и В
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Учитывая
 все
  возрастающие
требования
к
 качеству

сварных конструкций,   Migatronic   Automation   A/S   разработал   машину   для автоматической   сварки   протяженных   швов   MIGA-5200,   применение которой не только позволяет получать превосходное качество сварных швов,
но
и
дает
возможность
значительно
повысить
скорость изготовления изделий, при существенном снижении их себестоимости. Машина   автоматической   сварки   MIGA-5200   позволяет   использовать следующие виды сварки: MIG/MAG, TIG и Плазма. При разработке этого типа машины нам удалось добиться высокого качества сварных швов в сочетании  с  оптимальной  скоростью  сварки.  Возможность  переключения между  различными  типами  сварочных  процессов  позволяет  значительно рационализировать  производство  трубопроводов,  обечаек  и  изделий  из листового металла. Мощный корпус машины, стабильная станина и оправка с  насечками  для  установки  сменных  медных  направляющих-  все  части машины изготовлены из тщательно отобранных материалов 100% качества. Крепление   оправки   к   основанию   позволяет   изменять   её   наклон   по отношению  к  горизонтали.  Станина  оборудована  ползунами  шириной
100мм  со сменными медными контакторами, которые прижимают края свариваемого  изделия  и  фиксируют  его  относительно  центральной оси  машины  в  зоне  сварки.  Расстояние  между  ползунами  постоянно изменяется   в   зависимости   от   толщины   материала.   Каждый   ряд ползунов активируется пневматической системой при помощи ножной педали.

Для  точного  и  быстрого  включения,  машина  MIGA-5200
комплектуется пневматическим   блоком,   который   подключается   через   редукционный клапан.

В  конце  каждого  цикла  машина  переходит  на  ручное  управление,  давая возможность оператору настроить длину и положение следующего шва в соответствии   с   технологической   картой   изделия.   Сварочная   тележка машины
оборудована
 держателем
горелки,
крепящимся
на поддерживающей  крестовине  и  управляется  системой  контроля  8816. Перемещение
тележки
осуществляется
4
распределителями

с помощью зубчато-реечной передачи. Двигатель монтируется отдельно, что  повышает  маневренность  тележки.  В  зависимости  от  выбранного типа сварки устанавливается механизм подачи проволоки. Это может быть MWF 25 для MIG/MAG процесса или KT4 для TIG и Плазма- сварки.
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Технические данные MIGA 5200 
	ТИП
	ДЛИНА
ШВА
MM
	Мин .
Диаметр.
мм
	МАКС.
Диаметр
MM
	ВЕС.
Приблизит.
MM
	Ширина.
Приблизит
MM
	Длина.
Приблизит.
MM
	АРТИК. NO.

	MlGA - 5210 A
MlGA - 5215 A MlGA - 5220 A MlGA - 5225 В MlGA - 5230 В
	1100

1600

2100
2600
3100
	140
160
180
260
375
	900
900
900
1200
1200
	1500

1500

1500

2150
2150
	950
950
950
1350

1350
	2190
2650
3130
3650
4400
	79115210-1
79115215-1
79115220-1
79115225-1
79115230-1


Машины серии MIGA 5200 поставляются в стандартной комплектации, куда
входят: система контроля 8816 , держатель горелки, поддерживающая крестовина для ручной установки положения горелки, пневматический блок, педаль и фиксатор оправки.

Система контроля 8816
(панель управления)
1.
Скорость сварки - 80-2600mm/min
2.
Время перед сваркой- 0 - 5  sec.

3.
Время спада тока  0- 10 sec.

4.
Переключатель MIG / TIG

5.
Индикатор Вкл./Выкл.

6.
Индикатор направления сварки-лево
7.
Индикатор направления сварки-право
8.
Индикатор начала сварки
9.
Индикатор дуги

10.
Индикатор ошибки дуги
11.
Включатель сети (ключ)

12.
Предохранитель 1.6 A

13.
Пуск/стоп кнопка
14.
Переключатель направления сварки

15.
Переключатель режима сварки продолжительный/прерывистый
16.
Выбор способа возврата
ручной или автоматический
17.
Ручное перемещение ползунов в обоих направлениях
18.
Сварка Вкл./Выкл.

19.
Контроль дуги Вкл./Выкл.

Система контроля 8816 (вид сзади)
1.
Разъем кабеля контроля дуги

2.
Сетевой кабель 230V ~+земл

3.
Пульт дист.упр./педаль
ПУСК/СТОП
4.
К двигателю/огранич.вкл.

5.
Внешние подключения
[image: image2.png]



Система контроля 8816
Артик.No.: 76118816-1
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